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l. GIRIS
Onso6z

Genellikle, kesim vyapilirken ¢ikan sorunlar ¢ok fazla sayidaki parcalari olasihgini
hesaplayarak minumim bir sekilde kesmektir. Bu nedenle, basit durumlar haricinde, zaman ve
karmasgiklik agisindan her bir pargcanin tek tek sinanmasi digunulemez.

Bunun sonucunda, optimizasyon programlari sistematik bir sekilde “en iyi ¢6zUm”U
saptayamaz (zaten bdéyle bir ¢6ziim olamaz, olsa da, kriterlere gére, tek bir ¢6ziim olamaz),
ama ona o denli yaklagir ki, elenenlere karsilik incelenen durumlardaki secim kriterleri
boylelikle dogru bir sekilde belirlenir.

[. 1 SUNUM

Opticut IV, BOOLE INFORMATIQUE tarafindan bulunmus, gelistiriimis ve ortalama bin
kullanicinin deneyimlerinden yararlanilarak yapilan bagimsiz bir optimizasyon ve panel-boy ,
stoklarini ydneten bir programdir.

Opticut 1V, es zamanl olarak yerlestirilecek pargalarin toplam sayisina bagli olarak, pargalarin
Olcu adedinden veya boyutundan ve elde bulunan panellerin miktarlarindan bagimsiz sekilde 4
temel kapasite halinde mevcuttur (Post_Processeur (CNC baglantili) disinda).

- Opticut 1V-50

- Opticut 1V-200

- Opticut 1V-500

- Opticut IV-Pro (sinirsiz).

- Opticut IV, Post_Processeur ( cnc baglantili )

Opticut IV iglem yaparken sunlari dikkate alir :

- Testere Kalinligi ,

- Kenar Bosluklari
- Kesim yonunin belirlenmesi (yatay, dikey, alakasiz),

- Mevcut panellerin boyutlari, miktarlar ve degeri,
- Kesilip stoklanacak pargalarin minumum yuzeylerinin belirlenmesi,
- Diger kesim ve optimizasyon parametreleri igin bknz : [[I&IV bolim

Windows igin Opticut IV, enformatik gelisim ve matematik algoritmadaki en son tekniklere
basvurur. Bu da, ona daha esnek ve zevkli bir calisma ergonomisi kazandirir ve goreceli
olarak karigik durumlarin sinirli sureler iginde etkin gozumler getirerek ele almasini saglar.

BOOLE INFORMATIQUE Duzenleme (PolyBoard), Kalepinaj (Roléve Hazirlanmasi),
Optimizasyon ve Merdivenler (Stair Designer) alaninda birgok diger programciyi denetleyip
gbzden gecirerek hazir duruma getirir. Opticut’a bagh PolyBoard programcisi, panel bazl
esyalarin basit ve hizli kavrayisini ve uygun dusen kesimlerin hesaplanmasini saglar.
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I. 2 KURULUM

Opticut IV, Windows 98, Windows NT (Glinliik Paket servisleri), Windows 2000, veya Windows XP
Pro ile calisan tum bilgisayarlara kurulabilir.

Opticut IV’U0 kurabilmek icin, "InstallOpticut.exe" dosyasini galigstirmaniz gerekmektedir. Bunun
sonucunda, su pencere karsiniza gikacaktir:

% Installer -- OptiCoupe 4.27a x|
Select Inztallation Langage Iu Tiitke j
The TptiCoupe 4. 27" zaftware iz pratected by Copyright.
'OptiCoupe 4,273 iz already inztalled.
ﬁ Do you confirm B einstallation 7

PARTNERS Click on 'Mext' to continue or on 'Cancel to exit Installation.

¢ Back || MHext » I Cancel

Talimatlar izlemeniz yeterli olacaktir: yerlestirme birkag saniyenizi alacaktir.
Opticut kurduktan sonra masaustinde olusturulan kisayollar araciligiyla c¢alistirabilirsiniz. Ardindan

bu pencere karsiniza ¢ikacak ve size bildirecfireiz Aktivasyon Kodu ortaya ¢ikana kadar Opticut
uygulama modunda galisacaktir.

x

F.ullarz Eodu I EYLC - 2EPK - MTIH - WELY

Sifre |

Tramnann I iptal

Bunun i¢in, Kullanici Kodunuzu, e-mail veya faks yoluyla bize bildirmeniz gerekmektedir.

@ ONEMLI :

Ana (hard) diskinize herhangi bir miudahale 6ncesi Opticut’i bilgisayardan kaldirmaniz
gerekmektedir.

Bunun igin, bilgisayarinizin Baslat monustinden Programlar bdliminden programinizin
bulundugu “Boole&Partnerler” segenegine gelin ve buradan “Uninstall Opticut’t” ¢alistirip
programi kaldirabilirsiniz.

DIKKAT: Bu islemlerden sonra size verilecek olan devre disi birakma sifresini not
etmeyi unutmayin.




Il. MENULER

Il. 1 ANA MENU

Kisaltilmis Ana Menii

Calismaya baslarken, Opticut IV, kisaltiimig Ana MdnU penceresini agar ve bu da herhangi bir
kesim dosyasinin agik olmadigindan dolayi ikonlarin renkleri gri'dir.

4 OptiCoupe 4.27a —- Pro_PP Yersion

Dosya Gordnom  Stock  Secenekler Dl Yardim

BEREEHE S| 8 |2 2% 4 4|4 R st

Eksiksiz Ana Menii

Bir veya birden ¢ok Kesim Dosyasi agik oldugunda, Windows penceresi gegerli dosyanin
ismini alir (mevcut durumda ARMOR), ve Eksiksiz Ana Mona karsiniza gikar.

Mevcut kesim hesaplanamadi§i slirece, pencerenin sol altinda bulunan durum gubugu “Kesim
yok” mesaiji verir.

T OptiCoupe 4.27a -- Pro_PP Yersion - [OptiCut1]

gj Doswa  Goronds  Ophimizasyon Stock  Tercihler Dl Pencereler  Yardim

BREEZEES B 224 &4k R st

14 ikon (simge), soldan saga dogru, su Opticut IV talimatlarini simgeler:

- Yeni Panel Kesimi,

- Yeni Boy Kesimi,

- Ag,

- Kaydet,

- Yazdir,

- Duzenle,

- Yakinlastir,

- Uzaklastir,

- Odaklamak,

- Onceki kesim,

- Sonraki kesim,

- Optimizasyon,

- Kesilmis panellerin ozetleri,
- Kesilen pargalarin stoktan dusulmesi

Mouse’la bir ikonun Uzerinde durdugunuzda, buna karsilik gelen fonksiyonun ne oldugunu
gOstermek icin bir yardim balonu karsiniza ¢ikacak.

Bu ikonlar, Monudeki bazi talimatlar i¢in kisaltmalar icerir ve birazdan detayh olarak
gOsterilecektir.

Ana Meniideki ikonlar (simgeler)




EIEEC] (212 A ] [ [Re|st]

Yeni Panel Kesimi

“‘Dosyal Yeni Panel Kesimi” komutu
Dikdortgen pargalarin kesiminin bir listesini elde etmeyi saglar.

Yeni Boy Kesimi

Dosya / Boylarin yeni kesimi" komutu.
Cizgisel parcalarin kesiminin yeni bir listesini elde etmeyi saglar..

Ac
"Dosya / A¢" komutu.
Var olan bir Kesim dosyasini agar (Panel veya boylar).

Kaydet

"Dosya / Kaydet" komutu.
Mevcut dosyayi ayni isimle kayit edilmesi

Yazdir

"Dosya / Yazdir" komutu.
Mevcut kesim dosyasinda kesim baskisini yapar.

Diizenle

"Dosya / Duzenle" komutu.
Mevcut kesim listesini dizenlemeyi sadlar (Ekleme / Kaldirma / Degistirme)

Yakinlastir - Uzaklastir

“‘Gorundm / Yakinlastir” ve “Goéranim / Uzaklastir” - Kisayol tuglar "+" ,
Mevcut Kesim planinin goruntilenmesinde buyutmeyi saglar.

Odaklamak

“‘Goruntuleme / Merkezle odaklan" komutu - Kisayolu "*".
Mevcut kesim planinin géruntusunu merkezler.

Onceki kesim (sonraki)

“ Gortinttileme /Onceki kesim”(sonraki de ayni sekilde)".
Kisayolu "Page Up" ("Page Down"da ayni sekilde).
Onceki Kesim Planini goruntiler (sonraki de ayni sekilde).
Optimizasyon

“Optimizasyon” komutu
Duzenlenen kesim Olculerinin belirlenen parametrelerle optimizasyonunu yapar.

Ozetleyici

“Gorintileme / Ozetleyici” komutu.
Kesim igin kullanilan panellerin 6zetleyici tablosunu gérunttler

Stok

“Stok/ Stok Yoneticisi” komutu.
Kullaniimis panellerden (boylarda da ayni sekilde) numuneler alir ve kullanilabilir

fireleri ekle;_r. )
II. 2 DOSYA MENUSU

Kesim dosyalarini idare eden “Dosya” Monusu, iki pargadan olusmaktadir:
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- Kesimlerin listesi.
- Kesimin sonrasi (bir optimizasyon hesaplandiginda).

‘feni Panel Kesim Liskesi  Cerl+Y
‘Yeni Boy Kesim Liskesi  Alk+h

A, Chrl+8
Kapak
Kaydet Chrl+5

Farkl Kavdet. ..

Dizen

Cikis »
Girig 3
1SLEM SOMRAST b
Qit=red o Zhrl+B
finizleme MajHizkr] +-5

Yazicl Ayarlar, .

Etiket Tikbis
Etiket Gnizleme
Etiket Avarlari...

Yeni dosyalar

Cik.

Dosyanin alt monuleri sunlari saglar:

Yeni bir parca kesim dosyasi hazirlamayi (Dikdértgensel veya cizgisel).

Mevcut kesim dosyasini agmayi.

Mevcut Mevcut kesim dosyasini kapatip kaydetmeyi, (farkli bir isimle)

Mevcut kesim listesini dizenlemeyi,

Kesim listelerinin ¢ikartiimasini- aktarimini ve kesim sonugclarini yapmayi

Ozetleyiciye ve kesim planlarina bigim vermeyi, onlari énceden tasarlayip basmay!.
Bknz V. béliim - "Sonuclarin Tanitimi” - § V.2 et V.3.

- Etiketlere bicim vermeyi, tasarlamayi ve basmayi.

- Otomatik arama ile, kullanilan Kesim Dosyalarinin en son 4 tanesinden birini
agmayl,

- Opticut IV’u sonlandirmayi.

Cikis alt moénUsu, gonderilecek bilgilerin veri tiplerini belirlemeyi sadlar :

k.esirn Listesi
Etiketler
Uriinler

Cizek

Paneller cikhisi
Bovlar cikkisi
Tiger Linecut




Il. 3 GORUNUM MENUSU

“Goruntlileme” moénusu, kesim sonuglarinin gérintileme segeneklerini yonetir.

Cizet

Zoam Bdydkrne +
Zoom Kicilkme
rMerkezle *

Cinceki Kesim Polip
Santraki Kesim PaDn

v Arac Cubudu
v Konum Cubudu
v Secilen kod Listesi

“Goruntileme” monusunun alt monuleri sunlari saglar:
- Kesim i¢in kullanilan panellerin 6zetleyicisinin goruntulenmesi.
- Blyultme ve kigultme.
- Varolan pencereye kesim planinin odaklandiriimasi.
- Onceki ve sonraki kesimin gérintilenmesi
- Malzeme ve durum ¢ubugunun goéruntulenmesi veya gizlenmesi.

- Gonderilen listesinin goruntlilenmesi veya gizlenmesi.

Parcadaki boyutunun bile goérintilenmedigi fazla ki¢ik pargalari belirleyen
numaralarin gosterimi

Il. 4 OPTIMIZASYON KOMUTU

Optimizasyon komutu, tek bir komuta karsilik gelir, bu komut secilen parametrelerin hepsine
bagli olarak kesimin optimizasyon hesaplarini gergeklestirir.

“Kare k6ki” sembolliyle gésterilen kirmizi renkteki ikon ile bu komuta direkt olarak ulagilabilir.

Il. 5 STOK MONUSU

“‘Stok” moénusu, Panel ve Boy stoklarinin olusturulmasi ve idaresini, “Tercihler/Stok
parametreleri” alt-monusunde secilen parametrelere bagli olarak gergeklestirir.

Cikan Paneller

Panellerin konurmu
Panel Tipleri

Konum Bovwvlar
Bovylarin Malzemesi

Kanum Segim



Il. 5 STOK MONUSU (Devami)

“Stok” monusunun alt méndleri sunlari saglar:
- Kesim igleminden sonra pargalarin stoktan diusmesini,

- Stoktaki panellerin duzenlenmesi (Olusturma / Degigtirme /Kaldirma).
- Panellerin malzemelerinin listesinin duzenlenmesi

- Stoktaki boylarin dizenlenmesi.

- Boylarin malzemelerinin listesinin dizenlenmesi.

- Isaret noktalarinin olusturulmasi ve kaldiriimasi (Renk Kodlari).

1. 6 MONU OPSiIYONLARI

“Tercihler (segenekler)’ monusu, Optimizasyon parametrelerini ve stok yonetimini idare eder.
Cptimizasyon Parametreleri
Girinls Parametreleri
Stock Parametreler
Parametrelerin Siresi

“Opsiyonlar” ménusunin alt moénuleri, su parametrelerin yayinlanmasini saglar :

- Kesim optimizasyonu parametreleri.

- Kesim planlarinin gériantilenmesinin parametreleri.
- Stok yonetimi parametreleri.

- Zaman yonetimi (zamanlayici) parametreleri.

Il. 7 PENCERE MONULERI

“Pencere” monusu, Opticut tarafindan agilan birgok Kesim Dosyasinin gorintilenmesini idare
eder.

eni Pencere
Arkan
k.aplamak.
Ikanlar Diz

v 1 Opticutl

“Pencere” monusundn alt monuleri sunlari saglar:

- Mevcut kesim igin yeni bir pencere olusturulmasi
- Mevcut kesimlerin zincirleme bir sekilde tanitimi.
- Mevcut kesimlerin mozaik seklinde tanitimi.

- Acik kesim dosyalarinin listesinin goruntilenmesi.

Mozaik komutu, ekranda iki kesimin ayni anda gdsteriimesini saglar ve belki de iki kesim
planindaki iki farkli modda ayni kesimin optimizasyonunun hesaplanmasindan elde edilen
sonuglarin kargilagtirlmasini saglar.



Il. 8 DIL MONULERI

“Dil” moénuleri, daha 6nce belirlenmis ¢alisma dillerinden birinin segilmesini saglar. Bunun sart
bu dile ait ¢eviri dosyasinin sizin boliumunuze yuklenmig olmasidir.

Ceviri dosyasinin (English.dll érnegin) Opticut IV tarafindan bulundugunda, kullanicinin
karsisina, dil degisiminin dikkate alinmasi igin Opticut programinin yeniden baglatiimasinin
gerekip gerekmedigi sorulacaktir..

Ceviri dosyas! bulunamadigi takdirde, Opticut su mesaji verir: “Dile erisilemiyor”.

Frangais
English
Deuksch
Esparial
Portugués
Dransk.

v Tirkce
Cince (PRC)

Fransa’da, Opticut, esas olarak geviri dosyasi olmadan sunulmaktadir.

Opticut geviri dosyasini elde edebilmek igin,saticiniza geri donunuz.

Not

Bu el kitapgiginin devami, panellerin ve boylarin kesimlerini ele almaktadir.

Boylarin kesimlerindeki 6zel durumlar haricinde, verilerle ilgili pencereler ikitip
kesim i¢in de benzerdir.

Bunun sonucunda, boylarin kesiminden ziyade panellerin kesimlerin pencerelerini
tanitimiylacagiz farkl durumlar icin boylarin 6zelliklerini de belirtecegiz.




ll. KESIMLERIN OLUSTURULMASI VE DUZENLENMESI
Ill. 1 GENEL PRENSIPLER

Opticut IV tarafindan idare edilen kesimler, 3 kategori dosya tarafindan tanimlanir:

- Paneller igin Malzemeler listesi (boylar i¢cin de aynisi gegerli).

Her malzemeye, Ozelliklerini belirten bir referan verilir. (madde, kalinlik,
renkler).

- Panel stoku (boylar igin de aynisi gecerli).

Her Panel (her boy da) boyutlarinin ve maliyetlerinin ozelliklerine gore
tanimlanir ve mevcut bir malzemeye baglanir.

- Dikdoértgensel pargalarin kesim listeleri (cizgiseller igin de gecgerli).
Bir kesim listesi, bircok kesim gizgisini de igerir.

Her ¢izgi boyutlarinin ve iglemlerin 6zelliklerine gore tanimlanir ve mevcut
bir malzemeye baglanir.

@Mi Kesim listesinin parcgalari, direkt panellerle degil, malzemelerle
iliskilendirilir. Bu, ayni malzemeden vyapilan verilen bir paneldeki her parcanin
yerlestirilmesini belirleyen bir optimizasyon hesabidir.

lll. 2 PANELLER VE BOYLAR iGiN MALZEMELER

Yeni bir malzeme yapimi, esas olarak, “Stok” monusitndeki “Panellerin Tipleri” (boylar icin de
gegerli) komutundan yapilir. Bununla birlikte, yeni bir panel stounun duzenlenmesi veya bir
kesim listesinin elde edilmesi sirasinda da yeni bir malzeme eklemek mumkunddar.

it Panel Tipleri x|
Ref. Renk, F.alnhk.  Tarumlama F.ezim kM alipet
E 05 5.0 Shbd K PLAK, 0.E5 |
M KRZ01 FIR&Z 18.0 18 MM LEIK MOF Lak 1.23
I HMO0 ALk 18.0 18 bM LIK MOFLAM 0.aa

Ekle Dregigikkir Sil | | T amanm I iptal

Yeni bir malzemenin olusturulmasinda erigim bigimi nasil olursa olsun, yukaridaki pencere
acilir ve varolan maddelerin bir listesi belirir.
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Malzemelerin diizenlenmesi

Malzemelerin listesinden yola ¢ikarak, bir malzemenin 6zelliklerini degdistirmek, kullaniimayan
bir malzemeyi ortadan kaldirmak veya yeni bir malzeme eklemek mumkunddr.

@ Not : Panellerin kullandigi bir malzemeyi kaldirmak miimkiin degildir.
Ayni sekilde, bir malzemenin tanimi degistirilebilir, ama pargalarla paneller
arasinda bir bag seklinde kullanilan referansi degistirilemez.

Yeni bir malzeme olusturmak icin, Malzeme duzenlenmesi i¢in gerekli pencerenin agilmasini
saglayan “Ekle” dugmesine basmak ve ardindan eklenmek istenenen malzemenin ozelliklerini
ele almak gerekmektedir.

Mevcut bir malzemenin Ozelliklerini degistirmek igin, dncelikle istenen malzeme secilmelidir,
ardindan malzeme dizenlenmesi icin gerekli pencereyi acacak olan “Degistir” dugmesine
basilimali ve bu ekranda gerekli degisiklikler yapiimahdir.

Malzeme eger daha oOnceden kullaniimis ise, kod bolimU gri bir sekilde c¢ikar ve
degistirilemez.

x

Kaod bNOOT Bl IM:LRLIN

K.alnhk. I'I 8.0 Izaretievici | [ ~ | Ekle |

Tarurnlama {18 kit LIK MDFLAM

K.ezim Malipeti [mt] 085

T amam I iptal

isaret imleri istegine gore kullanicinin ydnetecegi renk kodlarindan olusur. Her malzeme,
panelin stoklarinda ve kesim listelerinde kullanilan malzemelere bagli olarak bulunan stoklarin
icinden bir igsaret imiyle baglantilandirilabilir.

Ornegin, panel tipine gére bir renk secilebilir: Melamin, kontrplak, mdf vb...

Temel renkler:

ol el

Uiy 8§

EMAEEN ..

HTMENENENENEN

EEEEEEEN

HEENNT .

Dzel renkler:

I_I_I_I_I_I_I_I_ Tan: |'IED Farrmizr: D

I_ I_ I_ I_ I_ I_ I_ I_ Doygun: Im el IU_

| [ze! Benk Tiarmla s I RenklDiz  pgiqk: [75 b av: Iﬁ
T amarn | iptal | Czel Benklere Ekle |
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[ll. 3 PANEL VE BOY STOKLARI

Tum paneller, tek bir stok dosya ile idare edilir.

“Stok” monusunin “Panel konumu” komutu, panel eklemeye, kaldirmaya veya degistirmeye
yarayan bir pencere acar.

“Bakiniz” ibaresi, sunlarin goértintilenmesini saglar:

- Ya butun panellerin stoklari ( "Hepsi” se¢imi ),
- Ya da sadece segcilen malzemeye kargilik gelen paneller.

Panel stoklari butin panelleri ve Opticut tarafindan otomatik olarak devreye sokulan (Stok
ybnetimi segceneklerine gére) kesime bagh kalan kesilmemis pargalari igerir.

“Hepsi” secildiginde, paneller ve kesilmemis malzemeler segilir ve ayiklanir.

Ayni malzeme icin, paneller ilk sirada goruntulenir, blyukten kigtuge dogru siralanir, ardindan
ayni malzemenin fireleri, artan boyutlarda goérintilenir.

i=* Panellerin Listesi x|
b alzemeyi Hepzi j
Yukzeklk  Genighk Malzeme F.od Miktar T.%'T.G  Malpet Belile
B G600 x 18300  MMOOI E2 0.00 000 850
B 28000 21000 KRZOM 42 000 000 850

WM ZEE00 % 18300 05 80 0.00 000 4.50

Mete Kare- K.enar Paylan
Tiikeeklk Geniglik b alzeme me b alipeti K.od Miktar [Yikzekll Geniglk Aynintilar
|68 J1ez |og RAREE | [0 JJooo fooo

b alzemeler | LA Lirnitziz Sawm | [~ Aynlig
Pkt 184 :
Ekle | T T M — Tamam | iptal |

Deger  |2040.11

Paneller, 5 zorunlu parametre ile belirlenir: ylkseklik, en, malzeme, metrekare basina maliyet
ve miktar.

Belirli bir maliyetin bildirilmesi zorunludur, ¢iinkii bu deger Optimizasyon hesabinda
kullanilacaktir.

Miktar, ya stoklarin gergcek miktarina karsilik gelir, ya da “sinirsiz” (ihtiyaglara bagli olarak
stoklama durumlari) olabilir.

“HEPSI” alani, panellerin ve pencere firelerinin sayisi ve de degerlerini ortaya koyar. “Sinirsiz’
denen paneller ise bu hesapta dikkate alinmaz.

Kesim referansi istege baglidir. (yatay-dikey-alakasiz)
Panelin serbestlestiriimesi, kesim segeneklerinin serbestlestiriimesi siirecine eklenir.
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ll. 4 PANEL VE BOY KESIMLERI

Opticut IV kesim dosyasi, Kesim Listesi ve en son Optimizasyon hesabi sonucunda elde
edilen Kesim Sonucunu igerir.

Kesim Listesi, birgok kesim gizgisinden olusur, her ¢izgi farkli bir malzemeye bagli olabilir.

Bir kesim gizgisi, 5 zorunlu parametre tarafindan tanimlanir: Yukseklik, En, Miktar, Malzeme
ve Su yonu (Evet /Hayir).

“Su yénii” kutusu isaretlendiginde, par¢anin déniisii panel icinde engellenir: par¢anin
yiiksekligi panelin yiiksekligine gére ele alinir. (genislik i¢cin de gegerli)

Kesim gizgileri, ele alinis sirasinda gosterilir.
Isaretlenecek “Secilen” kutu, malzeme tarafindan siralanmis listenin ve boyutlarin tanitiimasini
saglar.

im* Parcalarin giris listesi - Toplam Miktar : 42 x|
Yilkzeklk  Geniglk Mk, Malzeme F.od U LR Su'Yolu

B 5400 x 7200 12 MMNOOT

B 3200x 7200 14 MMHOOT

[45.00] = [54.00 16 KRZ01 [0.00[0.001  Parca

[ Siruflandr Keparlar

Vikseklk  Genighke  Mik. Malzeme Kad v Dst Sag v

[45.00 |saoo f16 |kRzol =l |0.00 |o.00
Codaltrmak. |5u\'}ij”i-j M Malzemeler Alt v Sl

| Ekle I Sil | Dptimizasynnl Tamanm | iptal |

Referans ve yan yuz (4mm pvc vb..) parametreleri istege baglidir.

Yan yuz isleme kutusu ("Yukarn" / "Asagi" / “Sag" / "Sol") isaretlendiginde, karsilik gelen boyut,
tanimlanmis boyut seceneklerine veya net boyutlara bagli olarak ya [kdseli ayrag iginde] (her
yan yuze bir koseli ayrag), ya da (parantez iginde) gosterilir ve karsilik gelen yan yiz
uzunlugu, Kesim Ozetleyicisinin yan yiizi gizgisine yiiklenir.

Kesim-6ncesi surecin iki degiskeni, biri ylikseklik i¢in, digeri en icin, (arti veya eksi) bir yan
yuzun kalinligini veya iglemi ortaya koymaya, ele alinan boyutlar icindeki en buyulk, ya da en
klguk pargalarin kesimini dlgmeye yarar.

Ornegin, 45 x 541k bir parga, “Sag,Sol ve Ust” dogru bir yan yiiz islemiyle ele alinir ve 15lik bir
kesim-6ncesi [45] x [54 lik ve 45 x 45 boyutundaki bir kesimle ayird edilir.

Basitlestirilmis islem & Bircok secenekli secim

Pencere acildiginda basit bir kesim iglemi icin, sadece klavyenin sayisal bolumunde
calismamiz yeterlidir: Bunun igin, “Enter” tusuna tiklayip, ilk satiri yaratinz bu islem “Ekle”
dugmesini gecerli kilar , ardindan her defasinda “Enter” tarafindan takip edilen, sirasiyla
Yukseklik, En, Miktarlari gireriz.
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ik satir ele alirken, malzeme ve su yoni belirtiimelidir. Kullanicinin miidahelesi olmadan, bu
iki deger takip eden satirlara gore otomatik olarak yonlendirilir.

"Cogaltmak" dugmesi, tim kesim dedgerlerini ayni katsayiyla carpmaya yarar.

Birgcok satiri eszamanl olarak degistirmek igin, mouse yardimiyla hepsini segmek (satirlar
birbirini takip etmiyorsa CTRL tusuna basin) ve benzer parametreleri ele almak gerekir.

IV. OPTIMIZASYON HESAPLARI

Kesim listesi bir kere ele alindiginda, Opticut IV kesim optimizasyonu hesabini yapmaya
hazirdir. Bunun igin, pargalari ele alan pencerenin “Optimize edin” diugmesine veya ana
moninin Optimizasyon komutuna veya ikon gubugundaki “Kare Koki”’ne basmak gerekir.

Hesaplar, iki ¢cesit parametreye baglh olarak, “Opsiyonlar’” mentsinden yola ¢ikarak yapilir.

- Kesim parametreleri,

- Stok parametreleri.

IV. 1 OPTIMIiZASYON PARAMETRELERI

Opticut IV tarafindan kullanilan Optimizasyon parametreleri, asagidaki pencerede gosterilen 5
parametre tarafindan temsil edilir:

- TestereKalinlklari

- Optimizasyon Segenekleri

- Yatay Dikey Onceligi

- Maksimum Tekrar Kesim Derinligi
- "Son Panel" segenegi

i Dptimizasyon Paramekreleri |
Bigak F.alnlg [Panel] W ~ Optimizazpon Bigimler —
Bigak Ealnhd [Eoy] ||:|_1|:| " Hizl

" Standart 1

~ Kenar Paylan ¢ Standart 2
Geniglik IEI.IIIEI
Yikseklik 000 " Geligmis 1
. * Geligmig 2
|kinci Kenar Paplan [

I
~ Biinci Kesim Ydnil Serbest
i+ plakazz
" Dikey
™ “atay Diger Parametreler ....
Eﬂal;sli_m_um Tekrar Kesim |'||:||:| [~ Son Panel Tercihi
eninligi

T amam I iptal
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Testere kalinliklari ve Kenar Paylari

Testere kalinligini iki ana acikligin genisligi, en ve boy baglaminda (panellerin acikliklari de
buna eklenir) belirler.

Opticut IV ayni zamanda paneldeki fireleri yeniden guncellemeyi saglar (sadece, firelerin ana
kesim ve yeniden kesim arasinda artmasi durumunda kullanilir).

Optimizasyon secenekleri

Tanimlanmis Optimizasyon segenekleri, hesap surecini ve optimize edilmis ¢ézum arayisini
belirler.

Opticut 1V, esas olarak 5 oprimizasyon segenegi igerir: Hizli, Standard 1, Standard 2,
Gelistirilmis 1 ve Gelistirilmis 2; ve bunlar hesaplardaki 5 karmasiklik seviyesine karsilik
gelir.

IV.4 Bolimi (Optimizasyon prensipleri) bu & modu ve Kisisellestirilimis secenegiyle
ulagilabilen parametrelerin anlamini detayl olarak verir.

ilk kesimin anlami (V/H énceligi)

Genel durumda, ("Alakasiz"), Opticut 1V, ilk panelin kesiminin ne olacagina karar verir ve en
iyi optimizasyonun ne sekilde olabilecegini aklinda tutar.

Bununla birlikte, testereniz ydnlendirme sorunlari yasiyorsa, ilk kesimin yoéniunu izlemeniz
dogdru olabilir: Yatay veya Dikey.

Bu durumda, Optimizasyon sonucu, kesim ilkinin yéniinde bulunabileceginden daha az verimli
bir ¢bziime yol acabilir.

Yeniden kesimlerin maksimum boyutlari

Bu parametre, optimizasyonun yeniden kesimin derinligini sinirlandirmaya yarar.

Yeniden kesimin 1 kalinligi, seritlerin ve panellerin Firesine, 2 Kalinligi ise “Firelerin Firesine”
karsilik gelir, vb...

Fireleri degistirmeksizin bir Optimizasyon elde etmek isterseniz (“seritsel” veya “yeniden kesim
olmaksizin yapilan kesimler), “Yeniden kesimlerin maksimumu™nu Sifira sabitlemeniz yeterli
olacaktir.

Opticut IV’an mevcut bir kullanimi sirasinda, bu parametreyi esas olarak yuksek bir degerde
tutmaniz (6rn: 100) tavsiye edilir.

"Son Panel” secenegi

Birgok formatin (bditiin paneller veya fireler) ulasilabilir oldugu bir durumda, bu segenek en son
kesim planinin ele alinmasindan ibarettir.

Kesim Plani sec¢imi, prensip olarak, fire oranlarina, birim basina maliyete, bir¢ok istatistiki
katsayiya ve verimlilige gore tartilan bir temelde gerceklestirilir.

Klguk kesimler s6z konusu oldugunda (birkag Panel), kullanici kesimini bir blyUk panel Gzerine
bu panel daha yuksek bir fire oranina neden olsa bile kapatmayi daha dusuk bir format
kullanmak veya ek bir modull (Panel veya Fire) baglatmak yerine tercih edebilir.

Bu secgenegin kullanimina, blylk seriler igin gerek yoktur.
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Testere cizgilerinin listesi, sayisal komutla galisan makinelerin yonetim

dosya turlerinden birine karsilik gelir.

Bu liste, ekranda goruntllenir (kesim planlarinin solunda) ve ayrica
dizenlenebilir ama kullanicinin direkt olarak ulasabilecegi bir enformatik

formatta degildir.

Opticut IV Pro_PP versiyonu, CN’ye direkt bir baglanti yapilmasini saglar.

IV. 2 OPTIMiZASYON PRENSIPLERI

Optimizasyon komutu, etkin ¢bézumlerin ortaya konmasini saglar. Hesaplar, Optimizasyon
parametreleri ve Stok parametrelerine bagl olarak gerceklestirilir.

5 program Oncesi hesap modu olan Hizh, Standard 1, Standard 2, Gelistirilmis 1 ve
Gelistirilmis 2; ek parametrelerin daha 6nceden belirlenmis degerlerine karsilik gelir ve
bunlar Optimizasyon Parametreleri penceresinin ilk seviyesinde ortaya ¢gikmaz.

Bu parametrelere, “Diger Parametreler” digmesinin “Kigisellestirilmis” modundan ulasilabilir.

] Diger Parametreler

— Optimizazyon Segenekler
b &k zirnum Birlestirme 10000

“r'anetim b alipet

— Parcalar
Pargalar ile

i ztatistilzel 5 abitler

Duzenle Humara 1

1W

Diizenle Mumara 2

Parzalann | statistikzel M aliveti ID
Yerimlilik, katzamz ||:|

b &k zirnum “'eni Kezim Derinligi |2

FPanellerin Etrafinda Dian v

T amarn I iptal |

x|

Bundan sonra, miimkiin oldugunda basit bir sekilde, temel Optimizasyon
prensiplerini, prensiplerini 6rneklerle géstererek, agiklamaya calisacagiz.
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Yeniden kesimlerin maksimumu

Yeniden kesim, ana kesimden ¢ikan kullanabilir pargalar ele almayi ve bunlardan pargalar
¢cikarmak icin yeniden ayirmayi saglar. Ardindan, yeni parcgalar elde edilir, ve bu sekilde
devam eder.

“0” seviyesi, kullanilabilir pargalarin kullanimini yasaklar ve seritlerle sinirlandiriimig kesimler
olusturur. Bu tur bir kesimi gerceklestirmek daha basittir, ama daha yuksek bir fire oranina yol
acar.

2 Seviyesindeki Yeniden kesim Yeniden kesim olmaksizin (max az=0)

Oncelikli ilk kesimin yonii

Bazi testere modellerinin Ustinde, veya panellerin bazi atolyelerde degistiriimesi sirasinda
ortaya ¢ikan zorluklardan dolayi, ilk kesimin yond, bazen Optimizasyon planinin Uzerinde
karsit performanslar yaratacak sekilde, baskiya hazirlanabilir.

Kesimsiz yon Baskiya hazirlanan yatay yon

“Son Panel” seceneqi

“Son panel’” segenedi, Kesim plani segimini kesim plani kesimi kapattiginda, kesimi
kapatmaya yeterli olmayan ve ek bir module (Panel veya Fire) gereksinim duyan daha kuguk
boyutta bir panel icinde elde edilen bir Kesim Planindan daha yuksek bir fire orani mevcut olsa
bile zorlamayi saglar.

“Son Panel” secenekli “Son Panel” secenedi olmaksizin
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El islemi maliyeti

Bu parametre, bir fire kullaniminin finansal maliyetini etkilemeyi saglar.

Opticut IV bu maliyeti Optimizasyon hesaplarina dahil eder, bu sekilde yeni bir gserit igindeki
yeniden kesim ile mevcut firein yeniden kullanimi arasinda bir karar verir.

El islem maliyeti, yonetilmesi zor bir parametredir. Esas olarak 0’a sabitlenmistir. Opticut IV
‘Un mevcut her kullaniminda 0’a sabitlenmesini dneririz.

Yiksek el islem maliyeti Dusuk el islem maliyeti

Istatistiki maliyet

istatistiki maliyet, kiiclik parcalarin yerlestiriimesini daha biyiik parcalar lehine sinirlayan fire
oranlarini dengede tutan bir katsayidir.

Aslinda, bazi durumlarda,en kuguk pargalarin ilk panellere vyerlestiriimesi kargit bir
performansa yol acgabilir.

ilk kesim planlarinin fire oranlari, gercekten zayiftir, ama en sonki kesim
planlari, daha yliksek fire oranlariyla birlikte tek bir blylk parcayla
(ktiglikler yerine) doldurulabilir.

CS = 0 olan kesim planlari CS = 125 olan kesim planlari

Hizl-Standard ve Gelistiriimis modlarda, istatistiki maliyet yénetimi otomatiktir. Hizlh mod igin
CD=0’a karsilik gelir ve diger durumlarda tekrarlanan bir hesap s6z konusudur.

Kisisellestirimis moda,hesaplamalar istatistiki maliyetle veya statistiki maliyet Uzerinden
tekrar olmaksizin gercgeklestirmek mumkunduar. Ikinci durumda, kullanici Istatistiki maliyetin
gercek degerini belirleyebilir.
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Verimlilik Katsayisi

Verimlilik Katsayisi, bir kesim planinin dederini, tekrarlanabilecegi saylya ve Uretebilecegi
kesimin toplam ylUzdesine bagli olarak saptamaya yarar.

Verimlilik katsayisinin uygulanmasi, kesimin tekrarina daha uygunsa sayet, daha guglu fire
oranina sahip bir kesim planinin tercih edilmesini saglar.

A B B | B B | B
A - - «= f g+ = =« & & = = = = =
A L LT, A
Verimlilik olmaksizin (10 + 25 = 35 Paneller) Verimlilik varken (30 panel)

Yukaridaki durumda, eger kesim A tipinden 30, B tipinden de 60 pargadan oluguyorsa, en
dusuk fire oranini veren soldaki Kesim Plani, sadece 10 kez uretilebilir.

Ardindan, 25 panel (2. Kesim Plani), B tipinden 50 parganin kapanmasi igin gereklidir.

Buna karsilik, fire oraninin daha yuksek oldugu, sagdaki Kesim Plani, kesimi 30 esit panelde
kapatmayi saglar ( bu da 5 panellik toplam bir avantaj yaratir)

Kesim baska pargalardan olusuyorsa, Optimizasyon degistirilir. .

Algoritmanin derinligi

Algoritmanin derinligi, firelerin kullanimindan beklenen seviyeyi gésterir.

Tablo seklindeki bir kesim planindaki firelerin kullanimi konusunda iki farkh yaklasim
mevcuttur:

- ya ana kesim, baslangicta ortaya c¢ikan fireleri dikkate almadan optimize edilir,
ve ardindan bu fireler ikinci defada daha iyi idare edilir.

- ya da ana kesime bile karar vermeden ©Once bu firelerin gelecekteki
kullanimindan énceden beklenenler belirlenir.

Derinlik1 Derinlik 2

Derinlik 1’deki hesaplamalar

Derinlik 1’deki hesaplamalar, ana kesimden ortaya c¢ikan firelerin gelecekteki kullanimini
ongormeden gergeklestirilir.
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Bu demek degildir ki, fireler kullaniimamakta, ama daha ziyade program, ana kesimin
optimizasyonu tamamlandiktan sonra ve yeniden kesim igcin maksimum sayi buna izin verdigi
Olgtde onlari kullanabilir.

@ Hatirlatma: Bir Kesim planini yeniden kesme olmaksizin optimize etmek istiyorsak (fireleri
yeniden kullanmadan), yeniden kesim sayisini 0’a sabitlememiz yeterlidir.

Buna karsilik, yeniden kesim sayisi 0’a sabitlendiginde, Opticut IV derinligi otomatik olarak
1’de yineler, cunku 1’den ylUksek derinlik hesaplamalari yapmak gereksizdir.

Derinlik 2’deki hesaplamalar

Derinlik 2'de, dncelik ilk seviyedeki firelerin kullanimina verilmigtir. (ayni sekilde, baglangicta,
firelerin azalmasi dikkate alinmaz)

Firelerin kullanimi sonug itibariyle, Kesim Plani secildigi donemde belirlenir ve bu noktadan
sonra firelerin fireleri igletilir.

Derinlik parametresi 2’ye sabitlendiginde, Opticut IV her kesim plani igin Derinlik 1&2’'deki
hesaplamalari gergeklestirir ve en iyi ¢6zUmu bulur.

Derinlik 3 et Ustu

Sabit mantiga gore, Derinlik 3’teki hesaplamalar, ana kesime karar vermeden once, firelerin ve
firelerin firelerinin kullanimina 6nem verir. Ayni sey daha yiiksek derinlikler igin de gecerlidir.

Derinlik 3te en iyi ¢bziim bulundugunda (istisnaidir), buna karsilik gelen kesim plani genellikle
daha karmagik olur.

Panel degisimi

Hesaplama algoritmasinin genisletiimis hali, Panellerin degisimi veya asiri boyutlara
ulasmadan 6nce bir panelin kesim yonunun (veya bir firein) degistiriimesi olanagini saglar.

Genisletiimemis moda ise, panelin ana kesimi baslangicta yatay veya dikey yonde tanimlanir,
ardindan seritler yonleri dedistiriimeden belirlenen yonde ayrilir.

Gelistiriimis Moda, bir panelin kesimi, iki ydonden birinde baslatilir, ama kesimin yonindeki
degisim her seritten sonra yeniden incelenir.

Degismemis hali Degismis hali

ilk durumda (Genisletilmemis Mod), Panelin ana kesimi dikeydir ve fireleri yeniden kullanmaya
gerek olmadan Ug¢ seridin kesimina yol acar.

ikinci durumda (Genisletiimis Mod), panelin ilk kesimi dikeydir, ardindan ikincisi yataydir,
uguncusu ise yeniden dikeydir. Kesimin bu gifte yon degisimi, Genisletiimemis moddakinden
daha bir ana fire elde edilmesini saglar.
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Istatistiki maliyet ve panellerin doniisiimii

Yukaridaki “istatistiki maliyet” bélimiinde, optimal bir uzlasiya ulasmak igin kiigiik ve blyik
parcalari renklendirmeye yarayan CS’nin etkisini gérmustik, ve soldaki Kesim Plani
Genigletilmemis Moda CS=125 olarak elde edilen sonucu gdsteriyordu.

Standard Mod ilerletilmis Mod

Sagdaki Kesim Plani, istatistiki maliyetin ve panelin degisiminin diizenlenmis etkilerini gdsterir;
bu da 9 kiiclk pargayi (8 yerine), bir blyuk parcayla degistirmeye yarar.

Panellerin degisimi hakkinda not

‘Panel degisimi” secenegi isaretlendiginde, Opticut IV bir veya birden fazla panel
degisimindeki yarari, her kesim plani igin ayri ayri inceler.

Opticut IV mevcut kesim planini gelistirdigi strece bir degisimi onaylar.

Istatistiki oyunlar ve yinelemeler

En iyi sonuca ulasmak igin, CS Iistatistiki maliyetteki degerlerin, KP Verimlilik Katsayisinin
batunu igin yinelemeli hesaplamalar tekrarlanir.

Bu hesaplamalar sirasinda, Opticut IV daha 6nceden tanimlanmis iki istatistiki seti kullanir:

istatistiki set N° 1

istatistiki set N° 1, 6 tekrarlama igerir ve sadece istatistik Maliyetini, 0’a sabitlenmis verimlilik
katsayisini hesaba katar:

CS =0 5 25 125 625 3125
KP =0 0 0 0 0 0
CS’nin degerleri, 5 faktorli geometrik ilerleme seklinde tanimlanir.

Istatistiki set N° 2

istatistiki set N°2, 12 vyineleme icerir, ilk 6sI istatistiki set N° 1’e karsilik gelir, diger 6’si ise
Istatistiki maliyet ile verimlilik katsayisinin etkilerini birlestirir.

CS =0 5 25 125 625 3125 0 8 56 420 3160 0
KP =0 0 0 0 0 0 25 25 25 25 25 100

Bu parametre , bir serit boyunca incelenen pargalarin bilesim sayilarini ve bir panel Gzerinde
incelenen seritlerin bilesim sayilarini (veya firelerini) sinirlandirmaya yarar.

Esas olarak, “Maksimum guzergah” parametresi, Hizli, Standart 1 ve Standart 2 modlari igin
10.000’e, Geligtiriimis Mod 1 ve 2 icin ise 25.000’e sabitlenmistir. Genel kural olarak, en
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optimal bilesim, sinirlarindan 6nce bulunur ve daha ileride daha iyi bir ¢dzim mevcutsa
(istisnai durum), performans agigi fazla bir anlam ifade etmez.

Panellerin Birim Maliyeti

Optimizasyon hesaplamalari, kesimin genel maliyetini azaltmayi hedefler, bu da genel
durumlarda, genel fire oranini optimize etmek demektir. Bununla birlikte, metrekare maliyeti
farkh olan birgok panel formati mevcutsa, Opticut kesimin fire oraniyla dengelenen finansal
maliyetini optimize eder.

Opticut daha ucuz ama daha yiiksek fire oranina sahip paneli tercih eder.

Minimum Hesap Siiresi

‘Minimum Tekrarlama Sdresi” parametresi, 3 program-6ncesi modun sadelestiriimis
ayarlamalarinin penceresinde belirir. Tekrarlama hesaplamalarini 3 ve 4 derinliklerine, izin
verilen en fazla sureye (saniye olarak) yayar.

’ V= Diger Parametreler 1 X|
b akzirnum eni K.esim Dennligi |2
FPanellenn Etrafinda Dian v

T amanm I iptal |

IV. 3 PROGRAM ONCESI MODLAR VE KiSISELLESTIRILMiS MOD

Hizli, Standart 1, Standart 2, Gelistirilmis 1 ve Gelistirilmig 2 olarak siralanan 5 mod,
yukarida belirtilen degisik Optimizasyon parametrelerinin 6nceden ayarlanmis sekline karsilik
gelir::

Hizli Mod

Bu mod, esas olarak su parametrelere karsilik gelir:
- statistiki maliyet = 0
- Verimlilik katsayisi = 0
- Algoritmik derinlik = 2
- Panel icin degisim yok.
* Maksimum guzergah ve Kigisellestirmeye bagli olarak el islemi maliyeti.

Standart 1 ve Standart 2 modlari

Hizli modla ilintili olarak:

- Standart 1 modu, istatistiki oyun N° 1'in 6 tane deger ciftinin tzerinden (CS ve KP) bir
tekrarlama igerir.
- Standart 2 modu istatistiki oyun N° 2’nin 12 tane deger ciftinin (izerinden (CS ve KP) bir
tekrarlama igerir.
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ilerlemis Mod 1 ve ilerlemis Mod 2

Standart moda oranla, istatistiki oyun N° 1 ve Istatistiki oyun N° 2'yi sirasiyla
kullanan ilerlemis 1 ve llerlemis 2 modlar, panelin degisimine izin verir ve
maksimum 25.000 glzergaha kadar olan hesaplamalari yapar.

@ Optimizasyon parametrelerinin detaylarina girmek istemeyen kullanici, maksimum

gluzergahi 10.000°e, Elle islem maliyetini 0’a sabitleyip kendini de 5 program-oncesi
modla sinirlandirabilir.

Kisisellestiriimis Modun Kullanimi

Kisisellestirilmis Mod, 0zel parametreler esliginde, 5 program-oncesi modun ulasamayacagi
hesaplamalar yapmaya olanak saglar. Ornegin, 2’den yuksek derinliklerde veya CS ve KP’nin
Ozel degerlerini tekrarlamayan hesaplamalarda.

Derinlik ve tekrarlama

1’den yuksek bir derinlik tanimlandiginda, Opticut IV tim derinlikler i¢in gerekli hesaplamalari
yapar. (en fazla derinlik=1)

“Tekrarlama” kutusu isaretlendiginde, Opticut IV her derinlik ve CS ve KP deger ciftlerinden
her biri igin gerekli hesaplamay! yapar.

Tekrarlamasiz hesaplamalar

Tekrarlama” kutusu isaretlenmediginde, Istatistiki Maliyet ve Verimlilik Katsayisi siyah renkte
gorundr ve degistirilebilirler. Bu durumda, sadece bu sekilde belirlenmis deger ciftleri igin
hesaplamalar yapilabilir.

Not 1: Standart 1 veya Standart 2 modlarinda elde edilen sonuglar, en az Hizli Moda
elde edilenler kadar verimli ve genelde ¢ok daha iyidir.

IV. 4 GORUNTULEME PARAMETRELERI

Opticut IV tarafindan kullanilan gértintileme parametreleri sunlari tanimlamaya yardimci olur:

- Ondalik goérintilemeler.

- Yan yuzeylerin belirlenmesi

- Calisma birimi.

- Dikey yan yluzeylerin mengei.

iw? Goriinen Parametreler x|
— Gorunen Kesiler——————— [~ Caligma binimlen
" Bir Kesir " Milimetrenin Onda Biri
{~ Ondalk v'ok = Milimetre
% Oramatik ¥ Santimetre
— kK.enarlan Tarimlama — Dikew kesim orijini
i~ Met boyutlar [ ] = Uat
& Sonboyut  [] Al

|
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Ondaliklarin goriintiilenmesi

Opticut IV boyutlarin ondalik olarak veya olmadan goérintilenmesini saglar.
“‘Otomatik” segenegi, 6zellikle boyut tam olmadiginda, ondalik olarak gosterir.

Yan yiizeylerin belirlenmesi

Bir parcanin bos olmayan yan yuzleri bulundugunda, Opticut IV ya Net boyutlarini (elde
edilen yan ylizeyler) ya da parganin sona ermis boyutlarini gérintilemeyi saglar.

Calisma birimi

Opticut IV Cm’de, Mm’de, veya Mm’nin ondaliginda ¢alisma olanagi saglar.

Genel kural olarak, ele alinan boyut dederi (cm.mm vb.) ile galisma birimi boyut degerleri ayni
olmalidir. (Fire dlguleri sadece mm deg@eri aldigindan burada yapacagdimiz degisiklik fire ol¢u
degerini degistirmeyecektir.)

Yatay ylizeylerin mensei (cikis noktasi)

Optimizasyon konusunda, Opticut IV yatay ve dikey testere cizgilerinin listesini kesim sirasina
gOre goruntuler.

Bigki ¢izgilerinin koordinatlari, kesim sirasindaki mevcut module bagl olarak (tiim panel veya
fire) hesaplanir.

Koordinatlarin ¢ikig noktasi, panelin solundan alinir.

Dikey koordinatlar, ya panelin yukarisindan, ya da asagisindan alinarak hesaplanir, bu da
dikey testerelerin saptanmasini kolaylastirir.

IV. 5 STOK PARAMETRELERI

Stok parametreleri sunlari tanimlamaya yarar:

- Panellerin stoklari, hesaplamalar sonucunda degiskenlik gosterirse,
- Kullanilabilir kabul edilen firelerin minimum boyutlari,
- Firelerin deg@erlerinin azalmasini gosteren katsayi

B
¥ Stack Yonetici
K.ezilmeyenler icensinde bazy deaerler kavwp
— Paneller
kdinimum viizey IEI1— k=
Enkigik Ebatlr ~ [200  Mm
— Baoylar
EnkKiigik Ebatlar 200 Mm
E:Eltli;!:ﬁyenlenBastyrma IEI'EI—
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Stok yonetimi

Stok yonetimi iki boyut icerir:
- Kesim sirasinda kullanilan uygun panel stoklarinin ayrilmasi
- Stokta bulunan kullanilabilir firelerin devreye sokulmasi

"Stok yonetimi” kutusu isaretlendiginde, panellerin ayrilmasi ve firelerin devreye sokulmasina
izin verilir. Ama, bunlar sistematik degildir. Zira, bu sekilde yapilan danisikli basit
hesaplamalarla stoklarin degistiriimesi dnlenmis olur.

Bir Optimizasyon hesabi sonucunda bir stoku ortaya ¢ikarmak icin, “Stok” monusunde bulunan
“Panelleri Ayirin” komutunu devreye sokmaniz veya St. Seklinde tanimlanmis olan “Stok”
ikonunu tiklamaniz gerekir.

“Sinirli sayida” kabul edilen paneller, bir kesima yol agmaz: sadece, bu panellerden
cikan kullanilabilir fireler stoka dahil edilir.

Kullanilabilir firelerin boyutlari

Bir fire, su sartlar altinda kullanilabilir kabul edilir:

- Alani, metre kare cinsinden ifade edilen minimum bir alandan daha blyikse

- Yuksekliginin ve genisliginin her biri, milimetre cinsinden minimum bir boyuttan
blylkse

Deger azalma katsayisi

Bu katsayi, bir firele tam bir panelin kesiminin karsilastirimasinda, metre kare basina
maliyetinin degerini dugurerek firein kullanimini tegvik etmeyi saglar.

IV. 6 ZAMAN YONETIMi PARAMETRELERI

“Zaman yonetimi” secene@i isaretlendiginde, zaman yonetimi fonksiyonu kesimin
gerceklestiriimesi igin gereken zamani hesaplar.

Zaman parametreleri penceresi kesimin her etabina baglanan zamanlari (stokla testere arasinda
panel tasima da dahil olmak Utzere) bulmayi saglar.

Zaman parametreleri 5 kategoride siniflandirilir:
- Kesim glzergahinin segimi,
- Panellerin elle yapimi,
- Seritlerin, pargalarin ve firelerin elle girilmesi,
- Yonlendirme ve ayarlar,

-Genel parametreler (testerenin hizi, saatlik maliyet, c¢ok iyi
yerlegtirilebilen panel sayisi).
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Kesim gilizergahi

Kesim zamani, iki gesit kesim guzergahina bagli olarak hesaplanabilir:

- Genel kesim (en klasik olan), tim ana seritlerin kesimini gergeklestirir ve
ardindan her bandi ayirir.

- “Seritten seride” kesim, diger banda gecmeden 6nce her bandin teker
teker butun olarak kesimini gergeklestirir.

Panellerin elle islenmesi

Stoktaki panellerin ve testere Uzerine ylklenmelerinin genel silresini hesaplamaya yarayan
parametrelerdir:

- Stokla testere arasindaki gidis donls mesafesinin suresi

- Stok kapasitesine gore is basina maksimum panel sayisi.

- Biriken sure :

- Bir panel stokunun yuklenmesi igin,

- Bir panelin testere tUzerine bosaltiimasi igin.

Seritlerin, parcalarin ve firelerin elle degistirilmesi

Bu parametreler, Panelin degisik parcalarinin (geritler ve parcgalar) elle islenme surelerini belirler
ki bu sekilde onlari testereden (veya testerenin Uzerinden) yukleyebilir (veya bosaltabilir).
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- Bir seridin testerenin Gzerine ylklenmesi ve bosaltmasi,
- Panel firesinin elle girilmesi,

- Testere firesinin elle girilmesi,

- Bir parcanin testereden kaldiriimasi,

- Testerenin bir firesinin kaldirilmasi (kullanilabilir veya edilemeyecek bir
fire).

Yonlendirme ve ayarlamalar

- Agzin veya panelin donusune gore gergeklesmesi igin kesimdeki her yon
degisimi i¢in kesimin yonunun (H / V) ayarlanmasi.

- kesim boyutunun her degisimi icin testerenin dayanma duvarinin
ayarlanmasi.

- Yeni bir serit kesimi igin Testere/Panel'in yer degistirmesi (dayanma
duvarinin énceden ayarlanmis olmasi gerekir).

Genel parametreler :

- Testerenin m/s cinsinden hizi.

- testere Uzerine ¢ok iyi yerlestirilebilen ve eszamanli olarak kesilebilen
panellerin sayisi (kesim planlarinin benzer olmasi gerekir).

- saatlik iscilik maliyeti
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V. SONUCLARIN SUNUMU

V.1 EKRAN GORUNTUSUO

Optimizasyon hesabi sona erdiginde, sonuglar Opticut penceresinin degisik bdlgelerine
aynigtirihir.

Ust Bolge

- Solda, genel kesim Ozetleyicisi: kullanilan toplam panel sayisi, kesim plani
sayisl, panellerin maliyeti, firelerin toplam maliyeti, telafi edilemeyen
firelerin maliyeti, Net Toplam Maliyet, genel fire maliyeti, telafi edilemeyen
genel fire orani, lineer (gizgisel) kesim, gergeklestirilen yan kesimlerin
cizgisel kesimi ve kesim maliyeti.

- Sagda, kesim planlarinin listesi. Her plan icin: numarasi, malzemeyi,
boyutlari, kesilecek panel sayisi, kesim planindaki toplam fire orani ve net
fire orani.

@ NOT : Varsayilan fire orani, kesim cizgilerine ve aciklik seritlerine bagli olarak
olusan zararlari hesaba katar.
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Asagidaki durum ¢ubugu, Kesim Planina 6zgii ek bilgileri gbsterir.
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Kesim planlari

Ekranin merkez saginda bulunan Opticut penceresinin ana alani, her parga igin boyut,
referanslar ve fire boyutlariyla birlikte kesim planlarini gosterir.

Su metotlardan herhangi birini kullanarak bir kesim planinin géruntilenmesinden diger bir
kesim planinin goruntilenmesine gegilir.

- Klavyedeki “Page Up" & "Page Down" oklari aracihigiyla,
- Ana ménudeki “ikon” oklari ile,

- Ekranin sag Ust kogesindeki kesim planlarinin listesinde bulunan
istenen kesim planinin Ustune dogrudan tiklayarak

Uyarlanan Gosterim ve Parcalarin iadesi

F== Sonuncu Optimization 5[

O zet

kA& LI 16

| T amam I

Kullanilan karakterlerin (simgelerin) inzibati, baskidaki bigimin belirledigi duzene baglidir.

Boyutlarin ve referanslarin gorintilenmesi, serbest alana otomatik olarak uyum saglar.
Ozellikle, par¢ca kiguk veya zoom seviyesi azaldiginda, kullanilan karakter inzibati boyutu
azalir ve boyutu goruntuleyebilmek icin satir sayisi 1’den 3’e ¢ikar.

Boyutlari ve referansi okunur bir sekilde gorintilemek mumkin olmadiginda, Opticut Kesim
planinin Uzerine, kesim listesinin i¢cinde parganin sirasina karsilik gelen bir Donug Numarasi
koyar. Ardindan, bir doniis penceresi igcinde gerekli bilgileri géruntuler.

“Géruntileme” Monisiindeki iade penceresinden “Géruntiileme/Gizleme” segenegi bulunur.

Zoom : ileri / Geri /| Merkezleme

lleri, Geri ve merkezleme zoom fonksiyonlari, bir Kesim planinin gériintilenmesi sirasinda
buydtulmesi veya kugutulmesini veya mevcut pencereye uydurulmasini saglar.

Ardindan tanimlanan “Mouseyle Zoomlama” ve “Belirleme”, zoom’un kullanimini tamamilar.
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Mouse ile Zoomlama

Mouse araciligiyla bir pencere tanimlarken, Opticut zoomlanmis bir kesim planini bu pencere
tarafindan sinirlandiriimis komsu bir pencere iginde énceden goruntuiler.

- T1(
71| 710 3] X
710 x [TL5] X < g 510 x [525]
Etage 6 2280 Séparateur 28(
N°6lu parca uUzerinde mouseyle zoomlanmis Zoom mouse sonrasi goruntiuleme

Bu teknik, bir parganin veya panelin ayni bolgesine yerlestiriimis pargalarin toplaminin
boyutlarini ve referanslarini ivedilikle goérinttlemeyi saglar.

Bir zoom mousesinden sonra,kesim planinin mevcut pencereye uydurulmasi énerilir.

Parcalarin ve firelerin tespiti

Mouse’nin sag tusuyla bir pargcanin veya firenin Uzerine, segilen 6genin tim ozelliklerini
goruntuleyen bir tespit penceresi acilir.

FParza
Kod |
Ebatlar |1 5000w |1 420.0
b alzeme IM.-’-‘-.LI M
— K.enarlar

UstAdsle IEI.EI SadsSal IEI.EI

Ayni kesim planinin birgok pargasinin boyutlari esit ise, aralarindan birini belirlemek, digerlerini
de se¢mek demektir. Bu sekilde digerleri de ekranda yesil renkle taranmis bir sekilde belirir.

Dikey - Yatay Cizgilerinin Listesi

Sol alt kdsede, mevcut kesim planindaki gizgilerin listesi, kesim sirasina goére goéruntulenir.
Koordinatlar, panelin kenarina gore kesim aksinin ortasina veya mevcut fireye gore ayarlanir.
Dikey kesim gizgilerinin merkezi, soldan alinir ve vyatay c¢izgilerin merkezi de Kesim
parametrelerinde isaretlenen secenege baglidir.

Kesim cizgisinin bir koordinatina tiklayinca, karsilik gelen ¢izgi kalin bir sekilde gériintilenir.
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V. 2 BiGiM VE BASKI ORNEKLERI

Yazdirilabilir Belgeler

Opticut IV su belgelerin 6nceden goruntlilenmesini ve basilmasini saglar:

- Genel bir 6zetleyici ve panellerin (veya boylarin) kesim planlarini igeren bir Kesim
sonucu

- Parcalarin ve firelerin Etiketleri

Kesimin sonucu

Kesimin sonucunu gosteren Ozetleyici sayfa su 4 bolimden olusur:
- yerlestirilen parca sayisini her satirda belirten bir kesim listesi,
yerlestirme yanlislarini tespit etmeye yarar. .

- Kullanilan panellerin, malzemelere ve boyutlara gore listesi
- Kesim planlarinin listesi: Kesim plani basina toplam 1 satir.

- iki b6limde toplanmis 16 parametrenin kesimini 6zetleyen bir dzetleyici:
. Teknik veriler : Miktarlar, cizgiler, alanlar, miktarlar ve sureler.
. Maliyetler : panellerin, firelerin, gizgilerin ve kesim zamaninin maliyetleri.

*: Net toplam maliyet = panellerin maliyeti — firelerin maliyeti + kesim maliyeti.

x
Firma Bagldi IB.S.f-\ BILGISAYAR
— Cikh Igerigi Sirwrlar )
— Flpleaf .
¥ Gzet I ‘windows NT Ust oo Boton 0.0
¥ Kesim Listesi [T Liste sonucu ol 0o Sag (0.0
— K.ezim Cizimlern
[~ Yatapda Dindur [ Dondi 90° Sag
t'azict ayarlar |
% Tam sayia
£~ Yanm Sayta Kesim I;.izgile.ri__ Baylar | Font |
™ Yanm Sayfa Parga Listesi [zl
" Yanm sayfa parga listesi [Grup) Tamam I iptal |

Basim bigimini gosteren pencere sunlari saglar:

- Ozetleyici sayfasinin bashgini, sirketi ismiyle birlikte kisisellestirmek
- kesim listesini veya Ozetleyiciyi baski sirasinda gizlemek.

Iki kutunun da isaretli oldugu veya olmadigi durumlarda,ézetleyici sayfasi
basiimaz.

- panel kesim planlarini tek baslarina (bdtiin bir sayfada) veya ek bir listeyle
(akici pargalar veya testere izleri) ayni sayfada basmak.

- keism planlarina bir dongusellik uygulamak (90° ve/veya yatay ayna).
- Basiciyi, dizeni segmek ve baski kenarlarini (paylarini) ayarlamak.

Listing etkisi (iki satirda 1), daha iyi bir gérindrliik icin hafif bir sekilde ylkseltiimis bir renk
tabani yaratir.

Windows NT segenegi, Windows NT ortamindaki baskiyi optimize eder.
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Boylarin baski gorinumi

Baski gorunimu penceresindeki “Boylar” digmesi, boylarin kesim basimina 6zel yeni bir
pencere agar.

x
— Kaolonlar Cizgiler
ol ol
iz i 2
3 f+ 3
4
i~ 5
v 5
T arnam

v Kesim Cizgileri

¥ Pargalar Iptal |

Bu pencere sunlari saglar:

- Sayfa basina boy kesimi planlarinin sayisini (satir x kolon) belirler (
en fazla 3 satir x 6 kolon; o da eder 18 plan)

- Basmayi veya gizlemeyi segmek:
. Akici pargalarin boyutlari,
. Kesim gizgilerinin akslarinin koordinatlari.

Etiketlerin basimi

Bicim komutu su parametreleri belirler:

- bos etiketleri destekleyen sayfa formati (esas olarak A4),

- sayfa basina satir ve etiket kolonu sayisi,

- “etiket dis1” sayfa seritlerine karsilik gelen kenarlar,

- en son ayarlamayi saglayan dikey basim farklari,

- karakter duzeni: isim, boyut ve bigim.

- sunlari basmak veya gizlemek :
. kesim etiketleri (her panel icin 1 etiket)
. parcalarin etiketleri (kesim sirasina gére parga basina bir etiket)
. Dusus etiketleri (6zellikle kullanilabilir fireler igin)

== Simiflandirma Bigimleri x|
— K.adit bayutlan [Cra] Siniflandirmalar

Geniglik I K.olon sams |3
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VI. ALINACAK VEYA GONDERILECEK VERILER

VI. 1 ALINACAK VERILER

Diger programcilarla bir baglanti saglamak amaciyla, Opticut IV normal “metin” formatinda,
bir ayracla ";" (noktali virgdil) birlikte 4 tip veriyi katar.

Kesim listesinin cikariimasi

Bir Kesim dosyasi aktif duruma gectiginde, Opticut IV bu listenin kesim listesini, “Exporter” alt
monusundeki (Dosya Monusu) Kesim komutuyla ¢ikarmayi saglar.

Dikdortgensel Kesimler

Opticut IV *.txt cinsinde bir dosya olugturur, her satirda kesimleri gosterir. Ayrica her satir, ";"
karakteriyle su duzende ayrilmis 12 parametre icerir:

- Yukseklik, Genislik, Miktar;
Malzeme; Telin yoni; Referans;
Yukari yan yuzey, Asagi yan ylizey; H/B yan ylizeylerin kalinhigr;

Bu sekilde cikarilan dosya, Opticut IV tarafindan yeniden katilabilir. (bknz V1.2 - Katma)

Cizgisel kesimler

Cizgisel parcalarin kesim listesinde, format 4 parametreye indirgenmistir:
- Yiikseklik, Miktar, Malzeme, Referans

Etiketlerin cikartiimasi

Optimizasyon hesabi gergeklestiginde, Opticut IV Etiketlerin dosyasinin ¢ikariimasini saglar,
bu da o6rnegin veri tabani programlayicisi yardimiyla daha detayh etiketler yaratilmasini
kolaylastirir. (File Maker Pro, Access, vb...)

Dikdortgensel Kesimler

Her dosya satirinda, bunun bir pargaya mi (“Pi”), bir fireye mi (“Ch”) veya ayirici bir panele mi
(“Pa”) ait oldugunu belirten bir stitun bulunur.

- Bir parca satirinda, “Pi" sUtunundan sonra, Kesim listesindeki 12 sttun daha gelir.
- Bir fire satirinda, "Ch" kolonu, tarafindan izlenir.

- Bir Panel satirinda, "Pa" kolonu, ylkseklik, en, malzeme ve referans tarafindan izlenir.

Cizqisel kesimler

Benzer prensip gecerlidir, ama tek bir boyut; uzunluk (ikisinin yerine) ¢ikartilir.

- Bir parca satirinda, "Pi" kolonu, Kesim Listesindeki 4 situn tarafindan izlenir.
- Bir fire satirinda, "Ch" kolonu uzunluk ve malzeme tarafindan izlenir.

- Bir boy satirinda, "Pa" kolonu, uzunluk-malzeme ve referans tarafindan izlenir.

33



Sonugclarin ¢ikartilmasi

Sonuglarin g¢ikartiimasi kesim plani basina bir satir iceren bir dosyanin olugturulmasina
karsilik gelir. Her satirda su kolonlar bulunur:

Dikddrtgensel kesimler (12 kolon)

- Malzeme; Referans; Yukseklik; En; Miktar;
Toplam fire orani; Net fire orani; Kesim Lineerligi;
Panelin maliyeti; Lineerin maliyeti; Toplam maliyet; Yan yuzeylerin
lineerligi

Cizqisel kesimler (7 kolon)

- Malzeme; Referans; uzunluk; miktar;
Toplam fire orani; Net fire orani; Maliyet

Ozetleyicinin ¢ikartilmasi

Bu dosya, kesimin toplam sentezine karsilik gelir ve her satir icin sadece bir deger igerir:

Dikdortgensel kesimler (12 kolon)

- Yerlestirilmeyi bekleyen parga sayisi; Panel sayisi;
Kesim plani sayisi; panellerin maliyeti; Firelerin maliyeti;
Firelerin net maliyeti; toplam net maliyet; genel fire orani;
Net fire orani; kesimin lineerligi; yan yuzeylerin lineerligi;
Kesimin maliyeti

Lineer kesimler (12 kolon, 2si bos)

- Yerlestiriimeyi bekleyen parga sayisi; Boy sayisi; Kesim plani sayisi; boylarin
maliyeti; firelerin maliyeti; toplam net maliyet; toplam fire maliyeti; net fire
orani; BOSLUK; BOSLUK; Kesim maliyeti

V1. 2 KESiM LISTELERININ AKTARIMI

Opticut IV mevcut kesim listelerinin Opticut "*.dat" veya metin "*.txt" formatina katiimasini
saglar.

Opticut formati

Opticut formatina aktariml, ayri bir sekilde ele alinmig birgok kesimi biriktirmeyi ve eszamanli
olarak hesaplamayi saglar.

Metin formati

Metin formatina aktarim, bagska programcilarda, o6zellikle de tablorlerdeki (Excel vb...)
kesimleri, yeniden ele almaya gerek duymadan toparlamay saglar.

Bir Kesim Tablosu yaratildiginda ve aktif hale gectiginde, verilen komutla birlikte mevcut
listeye —bos dahi olsa- yeni bir kesim eklenir.

Aktarilan her kesim ¢izgisi, 4 ila 12 kolon arasinda bir icerige sahip olmalidir, ayrica bu
verilerin ¢ikartiimasindaki sirayla ayni sekilde yuruttlmelidir, ya *;" ile, ya Espace karakteriyle,
ya da Tabulation karakteriyle (mevcut olmayan malzemeler igin "@" simgesini kullanin)
ayrilmistir.
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Aktarim prensibi

Varsayalim ki, 4 kolon gergevesinde ortaya konan bir Kesim Tablosu Excel formatindan su
metin formatina aktariimig:

- Yukseklik, En, Miktar, Malzeme

Eger bu tabloyu Opticut IV formatina sokmak istersek, bu siralamada su etaplari izlemeliyiz:
- Yeni bir panel kesimi yaratmak
- Ilk zamaninda bos birakacagimiz kesim listesine dokunmamak.
- “Tablo/Aktarim™i calistirmak.
- Asagida belirtilen “A¢” penceresindeki Tablo tipini ("Metin (*.txt)") belirlemek

- Asagida bulunan “Aktarim dosyasi formati” penceresindeki ayracin tipini belirlemek
(noktalh virgllle sinirlanan ASCII)

r:.ﬂu_; ilil
K.onurn: IBDP j = i il
Tiesa

T DENEME

Dozpa ad: IE{S,E'-, A I
Dospa tiirii | OptiCut [+ dat) = iptal |

S
Calepibloc [* MCD]
b etiry [7.bat]
Tiirn Draspalar*.")
]

ASCH delirnited by the Caracter " "' [Space]
ASCH delimited by the Caracter ™ ;"' [Semicaolon]
CalepiBloc - CalepiMum

OptiCut

|
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VIl. POST_PROCESSEUR (CNC iSLEMCIi) FONKSIYONU

Opticut IV Post_Processeur isimli bir fonksiyona sahiptir. Bu fonksiyon, kesim planlarini
sayisal komutla ¢alisan, CNC Makinelerine direkt baglanabilmesini saglar.

Bu fonksiyon, sayisal bir komut modelinden daha sade bir parametre kullanan bagka bir
modele gegmeyi saglayan evrensel bir kavram gergevesinde geligtiriimistir.

@ : Post _Processeur fonksiyonu, sadece, &zel bir el kitabiyla verilen Opticut IV-Pro_PP
versiyonu altinda elde edilebilir.

== PARAMETRAGE DU POSTPROCESSEUR il
[MAL MaZZa =]

D'osya Formnat I K.esim k-:u:lul Kenar Pay  Maksimurn Ebatlar I

—Aynlan Karakter Saps

bl alzeme izmi IEI— Parnel k.alinhg IU—
T azarlanan Kesim Numara3||22— F.ezim ilkzekligi II:I—
Toplam panel miktan IEI— F.ezim Genigligi II:I—
k.lime Bazina Fanel IEI— Y'enile IEI—
Panel il IEI— K.ezim Bayutlan IEI—
Panel iiksekik [0 Kesim Kodu o
FPanel Genizlidi ID— Parca Baoyutu IU—
:l:tk ;Ir::m opaste Iw K.ezim hath IW
K.ezim hath ziras) IEIEI—

T amam I 'ptal

Opticut IV-Pro PP parametreleri penceresi

Liitfen Post_Processeur’iin isleyisi hakkinda her tiirlii bilgiyi edinmek igin bizimle temasa
geciniz.
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Opticut IV

Opticut™ BOOLE & PARTNERS sirketinin miilkiyetidir.

T OptiCut Hakkynda El

n "II—: OptCoupe 4.27e
T Copyright 2 Boole & Partners 1336-2005

— &ctivated Yersion
OptiCoupe 4. 27e -- Pro_PF YWersion

BCY'C - CASD - M5Y'S -EDMR

Boole & Partners

11 e Albert Einstein
Cite Dezcartes
F7420 Champs sur Marne [F]

Tel: [33] 01 64 B8 OF OF
Faw: [33)01 B4 B8 11 84
E-tail ; info@boole. fr

Wb v boaole. fr

T amarm

OptiSoft ™ - OptiNest ™ - OptiPlace ™ - Stair Designer ™ - PolyBoard ™ - CalepiSoft ™ -
CalepiBloc ™ - CalepiChute ™ - CalepiLight™ - CalepiNum ™ BOOLE & PARTNERS sirketinin
miilkiyetidir.

Windows™ Microsoft Corporation sirketinin tescilli markasidir.
VectorWorks™ Nemetschek North America, Inc. Sirketinin tescilli markasidir.

AutoCad™ , AutoDesk, Inc. Sirketinin tescilli markasidir.

Opticut 1V ile ilgili her tiirli oneri veya bilgi ile kisisellestirilmis adaptasyonlar icin litfen B.S.A MAKINE
INSAAT VE BILGISAYAR TIC. LTD. STI ile temasa geginiz:
Tel :+902122334218-2334518
Faks :+90212 2334257

e-mail : info@bsabilgi.com -  web: www.bsabilgi.com
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